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The groove (1) in the side of the face contains a filled amount of hardenable 
sealing or binding medium placed there during mfr. in the factory and on the face 
side is closed with a r eleasable ai rtight cover (6) . The hardenable sealing or 
binding medium in the groove is covered with a stop fluid (5) . 

The cover on its surface facing the groove has a coating binding oxygen from the 
air. It is also ring-shaped, and can comprise a self-adhesive foil. A groove is 
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USE/ADVANTAGE - A correct connection is achieved, using an exactly adjusted amount 
of hardenable sealing or binding medium. 

CHOSEN-DRAWING: Dwg.2/2 



http://westbrs:9000/bin^ 4/18/04 



Record Display Form 



Page 2 of 2 



TITLE-TERMS: MUFF PRODUCE INSERT CONNECT TWO PIPE END ONE FACE SURFACE GROOVE 
INSERT CORRESPOND END FILLED WORK HARDEN SEAL BIND MEDIUM 

DERWENT-CLASS: Q67 
SECONDARY-ACC-NO : 

Non-CPI Secondary Accession Numbers: N1997-018153 



http://westbrs:9000ftin/gate^ 



4/18/04 



Record Display Form 



Page 1 of 1 



First Hit 




L3: Entry 1 of 2 File: EPAB Nov 14, 1996 

PUB-NO: DE004442407C1 

DOCUMENT- IDENTIFIER : DE 4442407 Cl 

TITLE: Muff for producing insert connection between two pipe ends 
PUBN-DATE: November 14, 1996 



INVENTOR- INFORMATION : 

NAME COUNTRY 
WUELBECK, NORBERT DE 

ASSIGNEE-INFORMATION: 

NAME COUNTRY 

CENTROTHERM GMBH DE 



APPL-NO : DE 04442407 
APPL-DATE: November 30, 1994 

PRIORITY-DATA: DE04442407A (November 30, 1994) 

INT-CL (IPC) : F16 L 23702; F16 L 13/10 
EUR-CL (EPC) : F16L013/10; F16L021/00 

ABSTRACT: 

The groove (1) in the side of the face contains a filled amount of hardenable 
sealing or binding medium placed there during mfr. in the factory and on the face 
side is closed with a releasable airtight cover (6). The hardenable sealing or 
binding medium in the groove is covered with a stop fluid (5) . The cover on its 
surface facing the groove has a coating binding oxygen from the air. It is also 
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face surfaces of the muff for insertion in the end of the pipe. 
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) Muff e mit werksseitig elngefulltem Dichtmittel 

) Die Muffe dient zum Herstellen einer Steckverbindung 
rwiachen zwei Rohranden und weist in einer ihrer Stirnfla- 
chon eine Nut (1) zum Einstecken des zugehdrlgen Rohr- 
endes auf. Diese Nut enthaft eine vorgegebene, im Werk 
eingefutite Menge an aushartef&higem Dicht- und/oder 
Bindemittal (2) und 1st stimsoltlg mit einer idsbaren, im 
wesentlichen luftdichten Abdeckung (3) verschlossen. Beim 
Einstecken des zugehdrigen Rohrendes wird das Mrttai 
durch Verdrangen fn der Nut verteilt. Die Menge des Mittels 
wird werksseitig so eJngesteilt, daft beim Einstecken des 
zugehfirigen Rohrendes kein GberschOssfges Mittel aus der 
Nut austritt und da& nach dem Aush&rten eine zuverlasstg 
dichte und ggf. zugfeste Verbindung gewihrieistet 1st Die 
Abdeckung (3) sen tat das Mittel (2) vor vorzemgem Aushfir- 
ten. 
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Beschreibung die Erfindung vorsieht, ist dies jedoch mit hochster Ex- 

aktheitmdglich. 

Die Erfindung betrifft eine Muffe zum HersteUen ei- Die stirnseitige Abdeckung der Nut verhindert, daB 
ner Steckverbindung zwischen zwei Rohrenden, wobei das Dicht- und/oder Bmdemittel vorzeiug aushartet 
in mindestens einer der Stirnflachen der Muffe eine Nut 5 Die Muffen kdnnen also langfnstig auf Lager gehalten 
zum Einstecken des zugehorigen Rohrendes vorgese- werden, und zwar als Sortiment, angepaBt an ^ jewefls 
henist vorgesehenen Anwendungsfalle. Die Muffen werden 

Eine deraruge Muffe ist beispielsweise aus der DE- einsatzbereit zur Baustelle transportiert Dort muB le- 
PS 6 24 074 bekannt Nach dem Einstecken des Rohr- diglich die stirnseitige Abdeckung von der Nut abgezo- 
endes in die Nut der Muffe wird letztere am Nuteingang i0 gen werden, woraufhin sofort das HersteUen der Meck- 
mit dem Rohrende verschweiBt Die Herstellung einer verbindung erfolgen kann. Die Handhabung vor Ort ist 
SchweiBnaht stellt einen aufwendigen Arbeitsschritt also extrem einf ach. 

dar. AuBerdem ist die Verbindung nur zwischen ver- Als aushartefahiges Dicta- und/oder Bmdemittel 
schweidbaren Materialien herstellbar. kommen die unterschiedlichsten Matenalen und Mate- 

Aus der Praxis ist esfemef bekannt, einaushartefahi- is rialzusammensetzungen in Frage, beispielsweise S^- 
ges Dicht- und/oder Bindemittel in die stirnseitige Nut kone, silikonahnliche Massen, Kleber, pastdse Stoffe 
einziifttllen, woraufhin das zugehorige Rohrende in die und dergleichen. Ausschkggebend ist unter anderem 
Nut eingesteckt wird Das Rohrende verdrangt das aus- die Festigkeit und Dichtigkeit der Verbindung, die gel- 
hartefahige Mittel und verteilt es flber die axiale Er- tenden Vorschriften der Bauaufsicht, die Matenalzu- 
streckung der Nut Nach dem Ausharten des Mittels 20 sammensetzung der zu verbindenden Rohre, das die 
entsteht eine absolut dichte und ggf. zugfeste Verbin- Rohre durchstromende Medium sowie die maximalen 
j ung und niinimalen Einsatztemperaturen. 

Problematisch dabei ist, die richtige Menge an aus- Sofern die durch das ausgehartete Mittel erzielte 
hartefahigem Mittel einzufuUen. Wird zu wenig Mittel Zugf estigkeit den Bedurfhissen nicht gemlgt, kann zu- 
verwendet, so besteht die Gefahr, daB die Verbindung 25 satzlich eine RohrscheUe zum Emsatz kommen. 
nicht ausreichend dicht und ggf. zugfest wird. FflUt man In Weiterbildung der Erfindung wurd vorgeschlageii, 
hingegen eine zu groBe Menge ein, so quillt das Mittel das aushirtefamge Dicht- und/oder Bindemittel m der 
Ober und verschmutzt die Verbindungsstelle zwischen Nut mit einer SperrflQssigkeit zu uberdecken. Die 
der Muffe und dem zugehorigen Rohrende. Dies ist ins- Sperrflussigkeit verhindert em vorzeitiges Ausharten 
besondere dann nachteilig, wenn die Rohre im sichtba- 30 auch dann, wenn die Abdeckung der Nut mchtabsoiut 
ren Bereich verlegt werden, ganz abgesehen davon, daB luf tdicht sein sollte. Ferner verhindert J e JP^^ 
teures Material verschwendet wird Aus Sicherheits- keit, daB Restluft m der Nut die Aushartung bewwrkt 
ErOnden besteht die Neigung, eher zu viel als zu wenig bzw. mehr oder weniger stark einleitet Dies 1st msbe- 
^^leinz^etzen. sondere bei rasch aushartenden Mitteln von Bedeutung. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, hier Ab- 35 Als Alternative wird vorgeschlagen, die Abdeckung 
hilfe zu schaffen und me M8ghchkeit fur eine korrekte auf ihrer der Nut zugekehrten Fiache mit einer den 
Verbindung unter Einsatz einer exakt eingestellten Luftsauerstoff bindenden Beschichtung zu versehen. 
Menge an aushartefahigem Dicht- und/oder Bindemit- Auch auf diese Weise laBt sich der EinfluB von m der 
tel 1 vorausehen. Nut verbliebener Restluft auf das aushartbare Mittel 

Zur Ldsung dieser Aufgabe ist <Ue Muffe nach der 40 veitmdemcderzuinindestausreichendbegrenzen. 
Erfindung dadurch gekennzeichnet, daB die stirnseitige Die Abdeckung der Nut ist vorteilhafterweise ring- 
Nut eine vorgegebene, im Werk eingefullte Menge an formig ausgebildet Die AMeckung entspncht dann im 
aushartefahigem Dicht- und/oder Bindemittel enthalt wesentlichen der Stirafiache der Muffe, wobei der Ma- 
und stirnseitig mit einer losbaren, im wesentlichen luft- terialaufwand minimal ist 

dichten Abdeckung verschlossen ist 45. Als Alternative wird ^vorgeschlagen, die AMeckung 

Das aushartefahige Mittel wird also bereits werkssei- scheibenfdrmig auszubilden. Sie verschheBt torn mcht 
tig in <Me Nut eingebracht Hier herrschen selbstver- nur die stirnseitige Nut, sondera auch die Offnung der 
smndUch v611ig andere Bedingungen als auf emer Bau- Muffe und schutzt auf diese Weise deren Irnienraum. 
steUe, Die vorgegebene Menge des Mittels kann sehr Besonders vorteilhaft 1st es, als Abdeckung erne 
exakt eingestellt werden. Dadurch wird unter alien Urn- 50 selbstklebende Folic insbesondere eine ^uin^umka- 
standen eine absolut dichte und ggf. zugfeste Verbin- schierte PolyethylenfoUe zu veiwenden. Die Fohe laBt 
dung gewahrleistet, und zwar ohne die Gefahr einer sich problemlos auf der Surnfiache der Muffe befestigen 
Verschmutzung der Verbindungsstelle. Dementspre- und kann auf der Baustelle ebenso problemlos wieder 
chend wird auch eine Materialverschwendung vermie- abgezogen werden. 

j eiL 55 Das andere Ende der Muffe kann glatt ausgebildet 

Vor alien Dingen kann die Menge an aushartefahi- sein oder eine umlaufende Sicke zur Aufnahme eines 
gem Mittel imHinblick auf den spezieUen Einsatzzweck Dichtringes aufweisea , 
variiert werden. Wie erwahnt, kommt es beim Einstek- Es eignet sich dabei zum Einstecken ernes glatten 
ken des zugeh6rigen Rohrendes in die stirnseitige Nut Rohres. Vorteilhafter ist es unter Umstanden, m beiden 
der Muffe zu einer Verdrangung des Mittels. Das Aus- eo stirnflachen der Muffe je eine Nut zum Einstecken des 
maB der Verdrangung hangt ab von der Wandstarke des zugehdrigen Rohrendes vorzusehen. Auch hier laBt sich 
Rohres. Auch ergeben sich Unterschiede in Abhangig- also ein glattes Rohr oder ein Wellrohr einstecken. Vor 
keit davon, ob es sich um ein glattes Rohr oder urn ein alien Dingen werden die mit der Erfindung erzielten 
Wellrohr handelt Bei verformbarem Rohrmaterial kann Vorteile an beiden Muffenenden wirksam. 
auBerdem ein Stauchen des Rohrendes in Kauf zu neh- 65 EHe Erfindung wird im folgenden anhand bevorzugter 
men oder beabsichtigt sein. Die Menge an aushartefahi- Ausf Ohrungsbeispiele im Zusammenhang mit der anhe- 
gem Material laBt sich auf der Baustelle an diese Gege- genden Zeichnung naher erlautert Die Zeichnung zeigt 
benheiten praktisch nicht anpassen. Werksseitig, wie es in: 
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Fig. 1 eine zum Tefl geschnittene Ansicht einer ersten 
AusfUhrimgsform der Muffe; 

Kg. 2 in einer Darstellung entsprechend Fig. 1 eine 
zweite Ausfflhrungsform der Muffe. 

Die Muffe nach Fig. 1 weist in ihrer unteren Stirnfia- 5 
che eine Nut 1 auf, die ein aushartefahiges Dicht- und/ 
oder Bindemittel % im vorhegenden Fall Sflikon, enthalt 
Die Nut 1 ist mit einer Abdeckung 3 verschlossea Die 
Abdeckung 3 ist ringftrmig ausgebiidet und Qberdeckt 
lediglich die untere StirnMche der Muffe. Es handelt 10 
sich bei der Abdeckung 3 urn eine selbstklebende, aJumi- 
niumkaschierte Polyethylenfolie. 

Die Nut 1 der Muffe wird werksseitig mit dem aushar- 
tef fihigen Dicht- und/oder Bindemittel 2 geffllh und mit 
der Abdeckung 3 verschlossen. Die Menge des Mittels 2 15 
ist exakt an den jeweiligen Einsatzf all eingefa&t, und 
zwar derart, daB sich die erforderliche Abdicbtung und 
ggl Zugfestigkeit ergibt ohne daB flberschflssiges Mit- 
tel 2 an der Verbindungsstelle austritt Die Menge hangt 
ab von dem jeweiligen VerdrSngungsgrad, der wieder- 20 
urn bestimmt wird durch die Wandstirke des einzustek- 
kenden Rohres, dessen Verformung und ggf. dessen 
Verformbarkeit 

Die Muffe wird im dargestellten Zustand zur Baustel- 
legeliefertDort wird die Abdeckung 3 abgezogen,wor- 25 
aufhin sofort die Herstellung der Steckverbindung er- 
folgen kana Neben den Vorteilen der zuverlassigen 
Verbindung, der verscbmutzungsfreien Verbindungs- 
stelle und der Einsparung iiberflttssig eingesetzten Ma- 
terials ergibt sich eine extrem einf ache Handhabung vor 30 
Ort 

Die Nut 1 ist dazu geeignet, sowohl glatte Rohre als 
auch Wellrohre aufzunehmen. In das obere Ende der 
Muffe hingegen k6nnen lediglich glatte Rohre einge- 
steckt werden. Dort ist eine Sicke 4 zur Aufnahme eines 35 
Dichtringes vorgesehen. 

Im Gegensatz dazu zeigt Fig. 2 eine Ausftthrungs- 
form, bei der in beiden Stirnfl&chen der Muffe je eine 
Nut 1 vorgesehen ist Die beiden Nuten 1 enthalten 
neben dem aushfirtef&higen Dicht- und /oder Bindemk- 40 
tel 2 eine Sperrflussigkeit 5, die ein vorzeitiges AushSr- 
ten des Mittels 2 unter dem EinfluB der sonst in der 
zugehd* rigen Nut verbleibenden Restluft verhindert 

Im flbrigen koramt nach Fig. 2 eine Abdeckung 6 zum 
Einsatz, die als Scheibe ausgebiidet ist und den Innen- 45 
raum der Muffe schfitzt 

Die Muffe nach Fig. 2 eignet sich an beiden Enden fur 
das Einstecken sowohl eines glatten Rohres als auch 
eines Wellrohres. 

Im Rahmen der Erfindung sind durchaus Abwand- 50 
lungsmdglichkeiten gegeben. So kann ggf. auf die Sicke 
4 nach Fig. 1 verzichtet werden. Ferner besteht die 
Moglichkeit, die Abdeckung 3 auf ihrer der Nut zuge- 
wandten Seite mit einer Beschichtung zu versehen, der 
den Sauerstoff der in der Nut verbliebenen Restluft bin- 55 
del Anstelle von Silikon kdnnen auch andere geeignete 
aushartefahige Mittel 2 in Anpassung an den jeweiligen 
Einsatzzweck verwendet werden. Ferner kommen an- 
stelle alumimumkaschierter Polyethylenfolien auch an- 
dere selbstklebende Folien bzw. sonstige Materialien in 60 
Frage, die sich als Abdeckung 3 bzw. 6 an der zugehflri- 
gen Stirnflache der Muffe befestigen lassen. SchlieBlich 
besteht (he Moglichkeit, das Mittel 2 nicht in die zuge- 
horige Nut einzufOllen, sondern in vorgegebener Men- 
ge, beispielsweise in einer Tube zusammen mit der Muf- 65 
fe zur Baustelle zu lief em. 
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Patentanspruche 

1. Muffe zum Herstellen einer Steckverbindung 
zwischen zwei Rohrenden, wobei in mindestens ei- 
ner der Stirnflfichen der Muffe eine Nut (1) zum 
Einstecken des zugehdrigen Rohrendes vorgese- 
hen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die stirnseiti- 
ge Nut (1) eine vorgegebene, im Werk eingefOUte 
Menge an aushartefahigem Dicht- und/oder Binde- 
mittel (2) enthait und stimseitig mit einer lSsbar en, 
im wesentlichen luftdichten Abdeckung (3; 6) ver- 
schlossen 1st. 

Z Muffe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
daB das aush&rtefahige Dicht- und/oder Bindemit- 
tel (2) in der Nut (1) mit einer Sperrflussigkeit (5) 
uberdecktist 

3. Muffe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Abdeckung (3) auf ihrer der Nut (1) zuge- 
kehrten FlSche mit einer den Luftsauerstoff bin- 
denden Beschichtung versehen ist 

4. Muffe nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abdeckung (3) der Nut (1) 
ringf drmig ausgebiidet ist 

5. Muffe nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abdeckung (6) scheiben- 
f drmig ausgebiidet ist 

6. Muffe nach einem der Ansprflche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet daB die Abdeckung (3; 6) aus einer 
selbstklebenden FoHe besteht 

7. Muffe nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet daB in beiden Stirnflachen der 
Muffe je eine Nut (i) zum Einstecken des zugehdri- 
gen Rohrendes vorgesehen ist 
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